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DESCRIZIONE

Struttura

Costituita da N. 2 piedi laterali portanti, realizzati in tubo di acciaio zincato a sezione quadra da mm. 100x100 spessore mm. 3.

Traverse principali a collegamento dei piedi verticali, realizzate in tubo di acciaio zincato a sezione rettangolare da mm. 120x60

spessore mm. 3.

Seduta e schienale costituiti da doghe realizzate in tubo di acciaio zincato a sezione rettangolare da mm. 120x40 spessore mm. 2.

all'estremità della struttura e nella parte superiore dello schienale, la panchina è adornata da supporti sagomati realizzati in lamiera

zincata spessore mm. 2.

I piedi portanti sono dotati, alla base, di piastre sagomate per l'ancoraggio su idonea fondazione cementizia, realizzate in lamiera

zincata spessore mm. 10.

Nota Informativa

La panchina Gulliver nasce come semplice installazione artistica e non come seduta. Date le sue dimensioni il Cliente e/o Comune che

intende installare una panchina Gulliver deve valutare attentamente i rischi legati alla sua altezza ed al contesto in cui viene installata. In

alcuni casi, potrebbe essere necessario limitare l'accesso, esempio a bambini o persone con problemi di mobilità.

E' importante informare l'utente sui rischi potenziali e promuovere un utilizzo responsabile. L'uso della panchina è un'iniziativa

individuale, i rischi di cadute ed un errato utilizzo sono attività individuali ad esclusiva responsabilità del singolo utente.

Peso complessivo: 550 Kg
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FINITURA COLORE COME DA CATALOGO

RAL 1023
( Parti in acciaio )

I clienti possono richiedere una finitura diversa tra le opzioni di colore RAL disponibili sul nostro sito web.



Scheda tecnica
Panchina Gulliver
Codice D880

Rev. 0 del 10/12/2025

4
/5

TRATTAMENTI ANTICORROSIVI E FINITURE
Lavaggio

Trattamento a spruzzo per la rimozione di oli e grassi dalle superfici metalliche utilizzando speciali liquidi
sgrassanti. Successiva asciugatura in essiccatoio per 15 minuti.

Sabbiatura

Processo di sabbiatura manuale con sabbia di fiume, che aumenta la porosità delle superfici metalliche e quindi
l’adesione delle polveri termoindurenti.

Applicazione anticorrosivo

Primo ciclo di verniciatura con un fondo anticorrosivo in polvere termoindurente a base di resine epossidiche e
speciali pigmenti. Garantisce una protezione adeguata contro gli agenti atmosferici.

Polimerizzazione anticorrosivo

Cottura in forno industriale di polimerizzazione alla temperatura di 180°C. Durante questa fase, la polvere si
trasforma in un rivestimento uniforme, liscio e durevole.

Applicazione finitura colorata

Ciclo finale di verniciatura con polveri termoindurenti. L’applicazione segue gli stessi principi dell’anticorrosivo.

Polimerizzazione finitura colorata

Cottura finale in forno industriale di polimerizzazione alla temperatura di 180°C. La procedura segue gli stessi
principi della polimerizzazione dell’anticorrosivo. La polvere si trasforma in un rivestimento uniforme e l’aspetto
superficiale assume le caratteristiche della tipologia di colore scelto, ad esempio liscio, bucciato, raggrinzato, ecc.
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CONSEGNA

Prodotto fornito in kit di assemblaggio con viteria in acciaio ed istruzioni per il montaggio e fissaggio.

FISSAGGIO

La struttura è dotata alla base di piastre con fori per l’ancoraggio al suolo.

CERTIFICAZIONI AZIENDALI

ISO 9001:2015

Sistema di gestione della qualità.

UNI EN ISO 3834-3:2021

Sistema di gestione della qualità delle saldature.

Centro di trasformazione

Attestato di Centro di trasformazione in conformità al DM 17 gennaio 2018


